
一、概述

当一家客户提出需要采集设备的数据，通常需要对设备、通讯、采集方案进行确

认。此时我们需要做两件事：

1、向客户要设备清单，便于确认设备的数量。（客户提供）

2、确认设备信息、通讯接口信息、采集方案。（现场调研或客户协助）

二、设备相关

1、设备基础信息

设备品牌、设备型号、设备类型、设备名称、设备编号、设备位置等。

设备的铭牌上面一般会有一些设备的基础信息，一般调研的时候都会顺带拍一下。

某注塑机铭牌



2、设备控制器信息

设备控制器信息是我们确认采集的重中之重。我们通常说的采集设备数据，核心

就是在采集控制器里面的信息。

a.机床/注塑类

主要看控制前的显示面板（液晶屏）、控制器品牌型号（通常在电气柜里面）。

一般看前面板就能评估个大概，为了保险起见这两个地方都要看。有些设备通过

显示面板无法判断具体的版本和型号，还需要进到系统的版本信息查看。不同设

备操作不同，可以看每种设备的联网配置方法相关文章。

新代数控系统显示面板

b. PLC类



主要看 PLC的品牌、型号、通讯端口形式及是否被占用。这三个要点就决定了用

什么样的通讯驱动和采集方案。

举例：

如图所示，这是某厂的某个设备控制器的照片。我们会从中提炼出如下信息：

PLC品牌：西门子

PLC型号：S7 200 CN
PLC通讯端口：串口



PLC通讯端口是否被占用（一共有两个串口，一个被占用，一个未被占用）

如果确认需要采集 PLC的信息，这里还有一项比不可少的信息：PLC参数表（点

位表）需要客户或设备厂商提供。当然你也可以自行去下载 PLC程序然后分析点

位（工作量较大，且有一定风险）。

c.半自动/手动类

这类一般没有控制器，或者控制器比较简单，又或者纯手动机械操作。我们的调

研要点如下：

1、针对无任何电气原件的设备：搞清楚加工运作模式。如机械的转动或机械的

往复运动

2、有电气元件：查看设备运行和电气信号动作是否有关联。

三、通讯相关

1、串口

首先串口在工业上常见的就两种 232串口、485串口。具体硬件表现形式有如下

几种：

1、DB9 线：最常见



2、2 线或 4 线的 485
A、B 两根线，实际项目中还有跟 GND的线，最好跟设备共地。

3、DB25：比较古老



2、网口

RJ-45的接口，跟我们日常用的电脑是一样的接口。



3、无任何接口

无通讯接口需要确认 IO 电气信号。

四、采集方案

此处仅从通讯接口的角度来阐述采集方案，实际项目中采集方案的采集还和客户

的网络方案的选择、软件的架构有关。

1、网口采集

直接做 RJ-45的网线通讯即可。有些场景为了避免干扰需要用带屏蔽的网线。



2、串口采集

因为串口通信的传输距离和通讯稳定性的原因，此类需要额外增加网口硬件。硬

件方案通常有两类：

一类是单纯的硬件接口形式的转换器：串口服务器。

一类是除了给你转换网口，还带协议解析功能：通讯模块。

3、硬件采集

a、IO硬件采集

加装 IO 硬件网关。此类网关由于支持 IO 数量的不同，所以价格也有差异。

b、加装电表采集

加装带有通讯功能的智能电表。一般电表的通讯功能只支持串口，所以还需要再

买串口转网口的硬件。

c、加装电流传感器采集

原理跟加装电表一样，只不过是不是监测电能变成监测电流。

d、加装其他传感器采集

在实际项目中也会用到光电传感器、限位器等等，也见过友商加装震动传感器的，

总之根据采集的需要可以依据项目情况加装传感器。

五、设备调研样表

只要满足上面的各项信息即可，具体样式可以自行调整。这里给一个我自己用过的调研

清单的例子：
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